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04
03
02
01
N, DESCRICAO RESP. DATA
REVISAO
GOVERNO DO ESTADO
N DO ESPIRITO SANTO | .

SEDU

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO - SEDU

kg

GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR

CONTROLTEC | SETEC

J 0 l 430 ,L‘ 4590 : L‘ 2880 ,L‘ 40 : J‘ 9 , J‘ 86 ,L‘ 5424 ,l‘ 441 ,“ 4685 ,{‘ 6470 , {; 6645 , {; 569
1 2 3 (4) 5 6 7 (8) (9) (10) 1) 12) (13)
~
~—~, LOCAGCAO DAS PLACAS DE BASE "A"
TABELA DE MATERIAIS
N QUANTIDADES COMPRIMENTO PESO
ESTRUT POS PERFIL SECAO (mm) .
ESTR |P05|(;Ao| TOTAL | UNIT(mm) | TOTAL(m) [UNIT (Kg/m) | TOTAL (Kg)
1 | W-200x15,0 1 1 1 21064 21,06 15,00 315,96
2 | W-200x15,0 1 1 1 1083 1,08 15,00 16,25
- 3 | W-200x15,0 1 1 1 1731 1,73 15,00 25,97
o 4 | W-200x15,0 1 1 1 2442 2,44 15,00 36,63
S 5 | W-200x15,0 1 1 1 3101 3,10 15,00 46,52
& A CHAPA 200x220x3/8" 1 4 4 44000 0,18 75,00 13,20
CHUMBAD QUIMICO @ =12mm 1 8 8
SUBTOTAL 454,52
1 | W-200x15,0 8 1 8 24377 199,02 15,00 2.985,24
2 2 | W-200x15,0 8 1 3 4443 35,54 15,00 533,16
= 3 | W-200x15,0 8 1 8 1083 8,66 15,00 129,96
g 4 | W-200x15,0 8 1 8 1737 13,90 15,00 208,44
® 5 | W-200x15,0 8 1 8 2442 19,54 15,00 293,04
S 6 | W-200x15,0 8 1 8 3101 24,81 15,00 372,12
DETALHE 01: ANCORAGEM PILARETES (PILAR/VIGA) e e T N s i
o CHUMBAD QUIMICO @ =12mm 8 10 80
/\ " SUBTOTAL 4.653,96 N OTAS
\_/ E S CA LA N /‘ / 3 1 | W-200x15,0 3 1 3 25083 75,25 15,00 1.128,74
. 2 | W-200x15,0 3 1 3 4443 13,33 15,00 199,94
E 3 | W-200x15,0 3 1 3 1083 3,25 15,00 48,74
) 4 | W-200x15,0 3 1 3 1737 5,21 15,00 78,17 ~ .
L@; 5 | W-200x15,0 3 1 3 2222 6,67 15,00 99,99 - D ‘ M E N S O ES . E M M ‘ U M ETR O .
2 O O o 6 | W-200x15,0 3 1 3 2685 8,06 15,00 120,83
'E 7 | W-200x15,0 3 1 3 3101 9,30 15,00 139,55
o A CHAPA | 200x220x3/8" 3 6 18 44000 0,79 75,00 59,40 —SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.
CHUMBAD QUIMICO @ =12mm 3 12 36
SUBTOTAL 1.875,33 ~ -
— As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
; T O R s e s e B By B deverdo ter especificacdes E70XX. Os corddes de solda deverdo
o 2 : wass 1 . . — L2 D00 105 ter espessura minima ou maior & espessura da chapa de menor
= - : s : 3 ~ . . ~
O S 5 | W-2000150 | 1 1 1 1939 194 15,00 29,08 espessura a ser soldada na coexdo, salvo indicacdo em
A CHAPA 200x220x3/8" 1 4 4 44000 0,18 75,00 13,20 . o
. — crovBAT aumico]— g=trm |1 | & | s contrario (SIC).  As pecas deverdo ser soldadas em toda d
SUBTOTAL 367,85 ~ . . ~ .
- T extensdo de contato, salvo indicacdo em contario. As soldas de
O LO : : 2 . . o e T topo deverdo ter penetracdo total. Deverdo ser removidas toda
S . . . . ~ ~
< - a 3 || waoaso | 1 ] 1 | 1 [ o 102 150 | 153 as cascas geradas no processo de soldagem. Ndo deverdo
. o - ) ) ) , . _ . ~
N { = 4 | W-200x15,0 1 1 1 1415 1,42 15,00 21,23
O e A | CrpA | 2002200/8 | 1 3 3 24000 013 75,00 9,90 deixar término de corddoes de solda, restos ou pontas agudas de
QN
Q CHUMBAD QUIMICO @ =12mm 1 6 6 .
~ - SUBTOTAL EFTRT, solda (respingos e restos de arme de solda).
C h i O W 2 O O >< /‘ 5 , O E 1 | W-150x13,0 1 2 2 5780 11,56 13,00 150,28
apd 2 I W-150x13,0 1 1 1 4590 4,59 13,00 59,67
P ., s 3 I W-I5030 | 1 1 1 4083 4,08 13,00 53,08 —ACO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM ACO MICROLIGADO
W O <3 > S—
e= mm (2 i 4 | W-150x13,0 1 1 1 3586 3,59 13,00 46,62
8 N - 5 [ 0 [ wsomo [ 1 [ 1 [ 1 | e | a@ | nw | s ASTM A—572 Gr50 e ou A588 GrK e ou SAC 300
< — E E 6 | W-150x13,0 1 1 1 6470 6,47 13,00 84,11
7 | W-150x13,0 1 1 1 6647 6,65 13,00 86,41
o 8 | W-200x15,0 1 1 1 4302 4,30 15,00 64,53 FO R MAD O C O N FO R M E N B R 8 2 6 /‘
g E % 9 | W-200x15,0 1 1 1 4590 4,59 15,00 68,85
10 | W-200x15,0 1 1 1 2880 2,88 15,00 43,20
@ D X i‘» § 1 I W-200x15,0 1 1 1 4083 4,08 15,00 61,25 TIRANTES BARRA CRICULAR: ASTM A36 e ou SAE 1020
=z 12 | W-200x15,0 1 1 1 3397 3,40 15,00 50,96
4 5 W W O 4 5 9 N % W E 13 | W-200x15,0 1 1 1 3586 3,59 15,00 53,79
14 | W-200x15,0 1 1 1 5424 5,42 15,00 81,36
O A 15 | W-ZOOxlS’O 1 1 1 4415 4’42 15’00 66'23
O : é @ 16 | W-200x15,0 1 1 1 4685 4,69 15,00 70,28 _ C H U M BAD O R E S :
17 | W-200x15,0 1 1 1 6470 6,47 15,00 97,05
E g R 18 | W-200x15,0 1 1 1 6647 6,65 15,00 99,71
99 99 99 19 I W-200x15,0 1 1 1 2580 2,58 15,00 38,70 ,
O D > SUBTOTAL 1.333,45 QUIMICO DE AMPOLA ¢=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm,
6 O -+
g j 8 14 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 39175 39,18 6,74 264,04 —H p O R M /‘ 2 ) BA R RA R O S DA F‘ S C H E R .
15 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 12673 12,67 6,74 85,42 A .
% Z o O TR T ey ) ) R Y o o DIAMETRO DO FURO NA CHAPA E CONCRETO: 14mm,
O v C 5 ven Tasoenoao | 1 | 3 1 3 [ s | su | en [ ime
@) ) 19 Uenr 150)(60)(20)(3:0 1 2 2 16170 32:34 6:74 217:97
O C L O 20 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 41100 41,10 6,74 277,01 - P ‘ N T U RA
Q Q Q 21 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 13809 13,81 6,74 93,07
O o O 22 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 57861 57,86 6,74 389,98
. Do B | Uenr | 150E00E0 | 1 L L 58283 | 58,28 6,74 392,83 PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.
LO) E . 24 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 58705 58,71 6,74 395,67 ” B »
— = O L %5 | Uenr | 150602030 | 1 L 1 so18 | 5913 6,74 398,52 PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOX|I ESPES. P/ DEMAO 80pm.
>< 26 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 59550 59,55 6,74 401,37 ~ _ ~
o 0O O 27| venr | 15060x2030 | 1 1 1 59998 | 60,00 6,74 404,39 PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO
Q U O Q 28 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 54754 54,75 6,74 369,04 -
O o0 O B | Lo | S0 1 1 1 55175 | 55,18 6,74 371,88 40um + UMA DEMAO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA
30 B_redondg =12,70mm 1 2 2 8315 16,63 0,99 16,46
O 2 B O = 31 B redondd _@=12,70mm | 1 2 2 755 15,10 0,99 14,95 INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50pum.
. 32 B_redondad @ =12,70mm 1 2 2 7262 14,52 0,99 14,38 .
1 J: O C C\l O 5 33  [PB_redondd @=12,70mm 1 2 2 7447 14,89 0,99 14,75 E S P E S S U RA H N A L 2 W Oum
@ O E 34 B redondd @=12,70mm 1 2 2 10358 20,72 0,99 20,51
O g S S 35 B redondd @ =12,70mm 1 2 2 8638 17,28 0,99 17,10 ) ;
~ 36 B_redondd @=12,70mm 1 2 2 7908 15,82 0,99 15,66 .
5 C = O Q[ psnd gotdnm 1 2 2 1906 552 0% — 0OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER
5 - - i B redonds g=12,70mm 1 2 2 7810 15,62 0,99 15,46 EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.
39 B_redondg =12,70mm 1 2 2 7756 15,51 0,99 15,36
e O 40 [PB_redondd @=12,70mm 1 2 2 8278 16,56 0,99 16,39
O 41 B redondd @=12,70mm 1 2 2 7515 15,03 0,99 14,88
E O 42 B redondd @ =12,70mm 1 2 2 7245 14,49 0,99 14,35
(>)< O — 43 B redondd @=12,70mm 1 2 2 6956 13,91 0,99 13,77 - C O B E RT U RA
O — j 44 B_redonda @ =12,70mm 1 2 2 7411 14,82 0,99 14,67
dondd =12, ] , S A g
N O — L b dond e ; ; = e oo o TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR
47 P redondq @-1270mm } 1 2 2 4307 8,61 0.9 8,53 TRAPEZOIDAL  LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA
48 B redondd @=12,70mm 1 2 2 4657 9,31 0,99 9,22 B » ’
49 B redondg §=1270mm | 1 2 2 6259 12,52 0,99 12,39 ESPESSURA 0,45mm, NUCLEO EM POLIURETANO (INJECAO CONTINUA)
50 B redondd @=12,70mm 1 2 2 5643 11,29 0,99 11,17 B
LB redondd @=-1270mm | 1 2 2 7327 14,65 0,99 14,51 ESPESSURA  DE  30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR
52 B_redondd @=12,70mm 1 2 2 4115 8,23 0,99 8,15
53 B_redondad @ =16,00mm 1 1 1 21049 21,05 1,56 32,84 B RA N C A .
54 B redondd @ =16,00mm 1 2 2 25078 50,16 1,56 78,24
55 B redondd @ =16,00mm 1 1 1 14769 14,77 1,56 23,04
SUBTOTAL 5.650,16

TITULO: ~
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-SOLDAS:   CONFORME NORMAS AWS.

AutoCAD SHX Text
- As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  obedecer às normas AWS. Os eletrodos obedecer às normas AWS. Os eletrodos  às normas AWS. Os eletrodos às normas AWS. Os eletrodos  normas AWS. Os eletrodos normas AWS. Os eletrodos  AWS. Os eletrodos AWS. Os eletrodos  Os eletrodos Os eletrodos  eletrodos eletrodos deverão ter especificações E70XX. Os cordões de solda deverão  ter especificações E70XX. Os cordões de solda deverão ter especificações E70XX. Os cordões de solda deverão  especificações E70XX. Os cordões de solda deverão especificações E70XX. Os cordões de solda deverão  E70XX. Os cordões de solda deverão E70XX. Os cordões de solda deverão  Os cordões de solda deverão Os cordões de solda deverão  cordões de solda deverão cordões de solda deverão  de solda deverão de solda deverão  solda deverão solda deverão  deverão deverão ter espessura mínima ou maior à espessura da chapa de menor espessura a ser soldada na coexão, salvo indicação em  a ser soldada na coexão, salvo indicação em a ser soldada na coexão, salvo indicação em  ser soldada na coexão, salvo indicação em ser soldada na coexão, salvo indicação em  soldada na coexão, salvo indicação em soldada na coexão, salvo indicação em  na coexão, salvo indicação em na coexão, salvo indicação em  coexão, salvo indicação em coexão, salvo indicação em  salvo indicação em salvo indicação em  indicação em indicação em  em em contrário (SIC).  As peças deverão ser soldadas em toda a  (SIC).  As peças deverão ser soldadas em toda a (SIC).  As peças deverão ser soldadas em toda a   As peças deverão ser soldadas em toda a  As peças deverão ser soldadas em toda a As peças deverão ser soldadas em toda a  peças deverão ser soldadas em toda a peças deverão ser soldadas em toda a  deverão ser soldadas em toda a deverão ser soldadas em toda a  ser soldadas em toda a ser soldadas em toda a  soldadas em toda a soldadas em toda a  em toda a em toda a  toda a toda a  a a extensão de contato, salvo indicação em contário. As soldas de  de contato, salvo indicação em contário. As soldas de de contato, salvo indicação em contário. As soldas de  contato, salvo indicação em contário. As soldas de contato, salvo indicação em contário. As soldas de  salvo indicação em contário. As soldas de salvo indicação em contário. As soldas de  indicação em contário. As soldas de indicação em contário. As soldas de  em contário. As soldas de em contário. As soldas de  contário. As soldas de contário. As soldas de  As soldas de As soldas de  soldas de soldas de  de de topo deverão ter penetração total. Deverão ser removidas toda  deverão ter penetração total. Deverão ser removidas toda deverão ter penetração total. Deverão ser removidas toda  ter penetração total. Deverão ser removidas toda ter penetração total. Deverão ser removidas toda  penetração total. Deverão ser removidas toda penetração total. Deverão ser removidas toda  total. Deverão ser removidas toda total. Deverão ser removidas toda  Deverão ser removidas toda Deverão ser removidas toda  ser removidas toda ser removidas toda  removidas toda removidas toda  toda toda as cascas geradas no processo de soldagem. Não deverão  cascas geradas no processo de soldagem. Não deverão cascas geradas no processo de soldagem. Não deverão  geradas no processo de soldagem. Não deverão geradas no processo de soldagem. Não deverão  no processo de soldagem. Não deverão no processo de soldagem. Não deverão  processo de soldagem. Não deverão processo de soldagem. Não deverão  de soldagem. Não deverão de soldagem. Não deverão  soldagem. Não deverão soldagem. Não deverão  Não deverão Não deverão  deverão deverão deixar término de cordões de solda, restos ou pontas agudas de  término de cordões de solda, restos ou pontas agudas de término de cordões de solda, restos ou pontas agudas de  de cordões de solda, restos ou pontas agudas de de cordões de solda, restos ou pontas agudas de  cordões de solda, restos ou pontas agudas de cordões de solda, restos ou pontas agudas de  de solda, restos ou pontas agudas de de solda, restos ou pontas agudas de  solda, restos ou pontas agudas de solda, restos ou pontas agudas de  restos ou pontas agudas de restos ou pontas agudas de  ou pontas agudas de ou pontas agudas de  pontas agudas de pontas agudas de  agudas de agudas de  de de solda (respingos e restos de arme de solda).
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1 2 3 4 5 6 7 [ 8) 9 10 11 12 13
PROJ EQA~ O DO TRAVAMENTO PORTICOS
TABELA DE MATERIAIS
B QUANTIDADES COMPRIMENTO PESO
ESTRUT POS PERFIL SECAO (mm) -
ESTR |POSI(_;AO| TOTAL | UNIT (mm) | TOTAL(m) [UNIT (Kg/m)| TOTAL (Kg)
1 | W-200x15,0 1 1 1 21064 21,06 15,00 315,96
2 | W-200x15,0 1 1 1 1083 1,08 15,00 16,25
- 3 | W-200x15,0 1 1 1 1731 1,73 15,00 25,97
S 4 | W-200x15,0 1 1 1 2442 2,44 15,00 36,63
S 5 | W-200x15,0 1 1 1 3101 3,10 15,00 46,52
& A CHAPA | 200x220x3/8" 1 4 4 44000 0,18 75,00 13,20
CHUMBAD QUIMICO @ =12mm 1 8 8
SUBTOTAL 454,52
»\ DETALHE 01: ANCORAGEM PILARETES (PILAR/VIGA) 1 [ waooaso | 8 [ 1 | 8 [ oy | 19m | 100 | 2085
— 3 2 | W-200x15,0 8 1 8 4443 35,54 15,00 533,16
U ESCALA: 1/5 £ 3 I W-200x15,0 8 1 8 1083 8,66 15,00 129,96
Q 4 I W-200x15,0 8 1 8 1737 13,90 15,00 208,44
® 5 | W-200x15,0 8 1 8 2442 19,54 15,00 293,04
200 S 6 I W-200x15,0 3 1 s 3101 24,81 15,00 372,12
£ A CHAPA | 200x220x3/8" 8 5 40 44000 1,76 75,00 132,00
g CHUMBAD QUIMICO @=12mm 8 10 80 N OTAS
SUBTOTAL 4.653,96
. |
1 | W-200x15,0 3 1 3 25083 75,25 15,00 1.128,74
(@] ~ 2 | W-200x15,0 3 1 3 4443 13,33 15,00 199,94
- — E 3 | W-200x15,0 3 1 3 1083 3,25 15,00 48,74
A — o 4 | W-200x15,0 3 1 3 1737 5,21 15,00 78,17 a . [
le} % 5 | W-200x15,0 3 1 3 2222 6,67 15,00 99,99 o D ‘ M E N S O ES . E M M ‘ U M ETR O .
o e = 6 | W-200x15,0 3 1 3 2685 8,06 15,00 120,83
N O ‘ ﬂ 'n_c 7 | W-200x15,0 3 1 3 3101 9,30 15,00 139,55
N g . E A CHAPA 200x220x3/8" 3 6 18 44000 0,79 75,00 59,40 - S O L DAS C O N FO R M E N O R MAS AW S .
= o W200x15.0 c ZTJL;TN(IJBTAADL QuiMico| @ =12mm 3 12 36 —
Ch?%“ @ — - ) — As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
e=1ummig T N - : 1 I W-200x15,0 1 1 1 14646 14,65 15,00 219,69 ~ ey ~ ~ ~
J = € - : : e . N o 4,44 20 oo deverdo ter espec‘\ﬂcggoes E?OXX. Os cordoes de solda deverdo
[ O ! | [ waedso [ 1 [ 1 [ 1 [ 1o Le | 1500 | 1625 ter espessura minima ou maior 4 espessura da chapa de menor
Q if’ — 4 | W-200x15,0 1 1 1 1532 1,53 15,00 22,98 ~ . . ~
S oD g 5 | woemaso |1 [ 1 | 1 | e 194 1,00 | 2909 espessura a ser soldada na coexdo, salvo indicacdo em
~ & A CHAPA | 200x220x3/8" 1 4 4 44000 0,18 75,00 13,20 . ~
45 110 45 o— 2 | cHumBAD QUIMICO| g=120m | 1 | & | s contrério  (SIC). As pegas deverdo ser soldadas em toda a 05
a E < SUBTOTAL 367,85 ~ ° ° ~ P
SR extensdo de contato, salvo indicagdo em contario. As soldas de 04
99 99 99 ~ ~ ~ .
CHAPA A — @:5/8 O %WB : T R R o B topo deverdo ter penetragdo total. Deverdo ser removidas toda e
v 925 2 3 | [ waoaso [ 1 [ 1 |1 [ o L02 1500 [ 153 as cascas geradas no processo de soldagem. Ndo deverdo
T 5 8 & = 4 | W-200x15,0 1 1 1 1415 1,42 15,00 21,23 . _ . ~ 02
506 © [A [owe| 2omoaE | 1 | 3 | 3 | a0 | o1 | 70 | 5% deixar término de cordoes de solda, restos ou pontas agudas de
. O c < O CHUMBAD QUIMICO| @ =12mm 1 6 6 . 01
o © g o SUBTOTAL EPTR! solda (respingos e restos de arme de solda).
~ N ([J o
9 o Ne. DESCRICAD RESP. DATA
2 g O L 1 I W-150x13,0 1 2 2 5780 11,56 13,00 150,28 ¢
OX O O O 2 | W-150x13,0 1 1 1 4590 4,59 13,00 59,67
S o, 82 3 [ wesoazo | 1 | 1 | 1 | aos 4,08 BW | 50 —ACO ESTRUTURAL:  CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM ACO MICROLIGADO REVISAO
- [@N] | O 4 | W-150x13,0 1 1 1 3586 3,59 13,00 46,62
h = jimil o < 5 ! W-150x130 | 1 1 1 4415 4,42 13,00 57,40 ASTM A—=5/2 Gr50 e ou AS88 GrK e ou SAC 500
5 © oy O 6 | W-150x13,0 1 1 1 6470 6,47 13,00 84,11
A 7 | W-150x13,0 1 1 1 6647 6,65 13,00 86,41
3E=0 D o ™ TR FORMADO CONFORME NBR 8261 GOVERNO DO ESTADO
5 C o [ 5 9 | W-200x15,0 1 1 1 4590 4,59 15,00 68,85 x4 Do ESPI RITO SANTO
- & < 10 | W-200x15,0 1 1 1 2880 2,88 15,00 43,20
O & o S < 11 I W-200x15,0 1 1 1 4083 4,08 15,00 61,25 TIRANTES BARRA CRICULAR: ASTM A36 e ou SAE 1020 5 CONSORCI®
x O QO E 12 | W-200x15,0 1 1 1 3397 3,40 15,00 50,96 Vi _
N O S L 13 | W-200x15,0 1 1 1 3586 3,59 15,00 53,79 5 SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO - SEDU
14 | W-200x15,0 1 1 1 5424 5,42 15,00 81,36 c.NTR.I— TEc | SETEC
15 | W-200x15,0 1 1 1 4415 4,42 15,00 66,23
16 | W-200x15,0 1 1 1 4685 4,69 15,00 70,28 . C H U M BA D O R E S . *
17 | W-200x15,0 1 1 1 6470 6,47 15,00 97,05 : R ;
18 | 0 | waoaso | 1 | 1 | 1 | e | 6 | mm | wn SEDU GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR
19 | W-200x15,0 1 1 1 2580 2,58 15,00 38,70 ¢
SUBTOTAL 133345 QUIMICO DE AMPOLA 9=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm, — —
T [mema ] T [ T [ [ 5 [ wn | en | TIPO RM12, BARRA ROSDA FISCHER. EEgﬁ';?RRNUAG&DHEO%PrgERTURA
T VT B Y S - N 7 =) DIAMETRO DO FURO NA CHAPA E CONCRETO: 14mm,
17 Uenr 150x60x20x3,0 1 4 4 21940 87,76 6,74 591,50 ENDEREQO:
18 Uenr | 150x60x20x3,0 | 1 3 3 8390 25,17 6,74 169,65 RUA JOAO MARIANO N¢ 27, CENTRO — IRUPI/ES
19 Uenr 150x60x20x3,0 1 2 2 16170 32,34 6,74 217,97
20 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 41100 41,10 6,74 277,01 — P ‘ N TU RA PRANCHA: PROJETO:
21 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 13809 13,81 6,74 93,07 '
22 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 57861 57,86 6,74 389,98 ESTRUTURA METALICA
23 U 150x60x20x3,0 1 1 1 58283 58,28 6,74 392,83 . o
Tt PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2-METAL QUASE BRANCO. ESTRUTURAL
. - 25 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 59128 59,13 6,74 398,52 . X A A
m DETAI—HE 02 EXTREMIDADE VlGA PORTICO 26 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 59550 59,55 6,74 401,37 P‘NTURA DE FUNDO UMA DEMAO DE ER‘ME EPOX‘ ESPE% P/ DEMAO 8oum » VINICIUS JOSE SIMOES
 \/ Escala 1/5 27| Uenr | 1500QO30 | 1 L L 59998 60,00 6,74 404,39 PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
. 28 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 54754 54,75 6,74 369,04 - ;
L Uenr | 150x60x20x3,0 L 1 1 5175 55,18 6,74 371,88 40um + UMA DEMAO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA MARCELO AMORIM GONCALVES INDICADA MILIMETRO
30 B redondd @ =12,70mm 1 2 2 8315 16,63 0,99 16,46 COORDENADOR GERAL G - .
31 P redondd @=1270mm | 1 2 2 7550 15,10 0,99 14,95 INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50pum. : CREA-BR: VISTO:
. 32 B redondd @ =12,70 1 2 2 7262 14,52 0,99 14,38 _
E 33 B_::dz:d: @212,70:: 1 2 2 7447 14,89 0,99 14,75 ES p ES S U RA F‘ NAL 2 /‘ Ol"l’m GUSTAVO ALMEIDA DE OLIVEIRA CHAVES Lo
E 34 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 10358 20,72 0,99 20,51 AUTOR PROJETO: CREA—RJ: VISTO ES:
0 S 35 B redondd @=12,70mm 1 2 2 8638 17,28 0,99 17,10 FS_761 6/D 50120093
> 36 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 7908 15,82 0,99 15,66 . A A LAERTE JUNIOR BAPTISTA -
O 2 o b s T : : o o oo e OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER — —
i 38 B redondd @=12,70mm 1 2 2 7810 15,62 0,99 15,46 A ’ ’
i e 2 2 £ o oo = EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.
40 B redondd @=12,70mm 1 2 2 8278 16,56 0,99 16,39 _
41 B redondd @=1270mm 1 2 2 7515 15,03 0,99 14,88 RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
42 B redondd @=12,70mm 1 2 2 7245 14,49 0,99 14,35
43 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 6956 13,91 0,99 13,77 - C O B E RT U RA
44 B redondq @=12,70mm 1 2 2 7411 14,82 0,99 14,67 ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
45 B redondd @=12,70mm 1 2 2 8808 17,62 0,99 17,44 _ _
308 6 Bredonad gonzomm |1 | 2 | 2 | s | 0% | o | 0% TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR AO_01.dwg
dond =12, ) ) 3
o b o 31;;3:: . . . o o oo o TRAPEZOIDAL  LR40 ESPESSURA=0,90mm £ FACE INFERIOR CHAPA  PLANA REFERENCIA: FOLHA:
49 B redondd @=12,70mm 1 2 2 6259 12,52 0,99 12,39 - x {
50 b redondd G-i270mm |1 2 2 s s 059 1 ESPESSURA 0,45mm, NUCLEO EM POLIURETANO (\NJ FCAO CONT\NUA) o
51 B redondd @ =12,70mm 1 2 2 7327 14,65 0,99 14,51 K
T ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR COBERTURA METALICA
53 B redondd @ =16,00mm 1 1 1 21049 21,05 1,56 32,84
s hsdondy poteomm |1 1 2 T2 | mon | sore | s | nom BRANCA. PROJECAO VIGAS DE TRAVAMENTO
55 B_redondd @ =16,00mm 1 1 1 14769 14,77 1,56 23,04 o
SUBTOTAL 5.650,16 5
FORMATO: OBSERVAQ@ES: DATA: VISTO: REVISAQ:
AQ ABRIL/2025
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TELHA METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR  METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR  GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR  TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR  TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR  CHAPA SUPERIOR CHAPA SUPERIOR  SUPERIOR SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA  LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA  ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA  E FACE INFERIOR CHAPA PLANA E FACE INFERIOR CHAPA PLANA  FACE INFERIOR CHAPA PLANA FACE INFERIOR CHAPA PLANA  INFERIOR CHAPA PLANA INFERIOR CHAPA PLANA  CHAPA PLANA CHAPA PLANA  PLANA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA)  0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA) 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA)  NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA) NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA)  EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA) EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA)  POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA) POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA)  (INJEÇÃO CONTÍNUA) (INJEÇÃO CONTÍNUA)  CONTÍNUA) CONTÍNUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  NAS DUAS FACES NA COR NAS DUAS FACES NA COR  DUAS FACES NA COR DUAS FACES NA COR  FACES NA COR FACES NA COR  NA COR NA COR  COR COR BRANCA.
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- As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  obedecer às normas AWS. Os eletrodos obedecer às normas AWS. Os eletrodos  às normas AWS. Os eletrodos às normas AWS. Os eletrodos  normas AWS. Os eletrodos normas AWS. Os eletrodos  AWS. Os eletrodos AWS. Os eletrodos  Os eletrodos Os eletrodos  eletrodos eletrodos deverão ter especificações E70XX. Os cordões de solda deverão  ter especificações E70XX. Os cordões de solda deverão ter especificações E70XX. Os cordões de solda deverão  especificações E70XX. Os cordões de solda deverão especificações E70XX. Os cordões de solda deverão  E70XX. Os cordões de solda deverão E70XX. Os cordões de solda deverão  Os cordões de solda deverão Os cordões de solda deverão  cordões de solda deverão cordões de solda deverão  de solda deverão de solda deverão  solda deverão solda deverão  deverão deverão ter espessura mínima ou maior à espessura da chapa de menor espessura a ser soldada na coexão, salvo indicação em  a ser soldada na coexão, salvo indicação em a ser soldada na coexão, salvo indicação em  ser soldada na coexão, salvo indicação em ser soldada na coexão, salvo indicação em  soldada na coexão, salvo indicação em soldada na coexão, salvo indicação em  na coexão, salvo indicação em na coexão, salvo indicação em  coexão, salvo indicação em coexão, salvo indicação em  salvo indicação em salvo indicação em  indicação em indicação em  em em contrário (SIC).  As peças deverão ser soldadas em toda a  (SIC).  As peças deverão ser soldadas em toda a (SIC).  As peças deverão ser soldadas em toda a   As peças deverão ser soldadas em toda a  As peças deverão ser soldadas em toda a As peças deverão ser soldadas em toda a  peças deverão ser soldadas em toda a peças deverão ser soldadas em toda a  deverão ser soldadas em toda a deverão ser soldadas em toda a  ser soldadas em toda a ser soldadas em toda a  soldadas em toda a soldadas em toda a  em toda a em toda a  toda a toda a  a a extensão de contato, salvo indicação em contário. As soldas de  de contato, salvo indicação em contário. As soldas de de contato, salvo indicação em contário. As soldas de  contato, salvo indicação em contário. As soldas de contato, salvo indicação em contário. As soldas de  salvo indicação em contário. As soldas de salvo indicação em contário. As soldas de  indicação em contário. As soldas de indicação em contário. As soldas de  em contário. As soldas de em contário. As soldas de  contário. As soldas de contário. As soldas de  As soldas de As soldas de  soldas de soldas de  de de topo deverão ter penetração total. Deverão ser removidas toda  deverão ter penetração total. Deverão ser removidas toda deverão ter penetração total. Deverão ser removidas toda  ter penetração total. Deverão ser removidas toda ter penetração total. Deverão ser removidas toda  penetração total. Deverão ser removidas toda penetração total. Deverão ser removidas toda  total. Deverão ser removidas toda total. Deverão ser removidas toda  Deverão ser removidas toda Deverão ser removidas toda  ser removidas toda ser removidas toda  removidas toda removidas toda  toda toda as cascas geradas no processo de soldagem. Não deverão  cascas geradas no processo de soldagem. Não deverão cascas geradas no processo de soldagem. Não deverão  geradas no processo de soldagem. Não deverão geradas no processo de soldagem. Não deverão  no processo de soldagem. Não deverão no processo de soldagem. Não deverão  processo de soldagem. Não deverão processo de soldagem. Não deverão  de soldagem. Não deverão de soldagem. Não deverão  soldagem. Não deverão soldagem. Não deverão  Não deverão Não deverão  deverão deverão deixar término de cordões de solda, restos ou pontas agudas de  término de cordões de solda, restos ou pontas agudas de término de cordões de solda, restos ou pontas agudas de  de cordões de solda, restos ou pontas agudas de de cordões de solda, restos ou pontas agudas de  cordões de solda, restos ou pontas agudas de cordões de solda, restos ou pontas agudas de  de solda, restos ou pontas agudas de de solda, restos ou pontas agudas de  solda, restos ou pontas agudas de solda, restos ou pontas agudas de  restos ou pontas agudas de restos ou pontas agudas de  ou pontas agudas de ou pontas agudas de  pontas agudas de pontas agudas de  agudas de agudas de  de de solda (respingos e restos de arme de solda).
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PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2-METAL QUASE BRANCO. PINTURA DE FUNDO: UMA DEMÃO DE PRIME EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO 80mm. m. PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  DE ACABAMENTO: DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO DE ACABAMENTO: DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  ACABAMENTO: DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO ACABAMENTO: DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO DUAS DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO DEMÃOS DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO DE TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO TINTA EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO EPÓXI ESPES. P/ DEMÃO  ESPES. P/ DEMÃO ESPES. P/ DEMÃO  P/ DEMÃO P/ DEMÃO  DEMÃO DEMÃO 40mm + UMA DEMÃO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA m + UMA DEMÃO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA  + UMA DEMÃO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA + UMA DEMÃO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA  UMA DEMÃO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA UMA DEMÃO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA  DEMÃO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA DEMÃO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA  DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA  VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA  POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA POLIURETANO REF. INTERTHANE-990, MARCA  REF. INTERTHANE-990, MARCA REF. INTERTHANE-990, MARCA  INTERTHANE-990, MARCA INTERTHANE-990, MARCA  MARCA MARCA INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50mm.  m.  ESPESSURA FINAL: 210mm m OBS: TODA PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER : TODA PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  TODA PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER TODA PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER PINTURA DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER DEVERÁ SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER EXECUTADO DE FÁBRICA, DEVENDO SER  DE FÁBRICA, DEVENDO SER DE FÁBRICA, DEVENDO SER  FÁBRICA, DEVENDO SER FÁBRICA, DEVENDO SER  DEVENDO SER DEVENDO SER  SER SER EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS ÀS SOLDAS.

AutoCAD SHX Text
ESCALA: 1/5      

AutoCAD SHX Text
80

AutoCAD SHX Text
308

AutoCAD SHX Text
W200x15,0

AutoCAD SHX Text
FOLHA:

AutoCAD SHX Text
TÍTULO:

AutoCAD SHX Text
ENDEREÇO:

AutoCAD SHX Text
AUTOR PROJETO:

AutoCAD SHX Text
REFERÊNCIA:

AutoCAD SHX Text
RESPONSÁVEL TÉCNICO:

AutoCAD SHX Text
GERENTE DA GERFE:

AutoCAD SHX Text
COORDENADOR GERAL:

AutoCAD SHX Text
FORMATO:

AutoCAD SHX Text
OBSERVAÇÕES:

AutoCAD SHX Text
VISTO:

AutoCAD SHX Text
DATA:

AutoCAD SHX Text
REVISÃO:

AutoCAD SHX Text
ARQUIVO:

AutoCAD SHX Text
CO-AUTOR PROJETO:

AutoCAD SHX Text
CREA:

AutoCAD SHX Text
ESCALA:

AutoCAD SHX Text
PROJETO:

AutoCAD SHX Text
VISTO:

AutoCAD SHX Text
VISTO:

AutoCAD SHX Text
VISTO:

AutoCAD SHX Text
UNIDADE:

AutoCAD SHX Text
CREA-RJ:

AutoCAD SHX Text
ESTRUTURAL

AutoCAD SHX Text
PRANCHA:

AutoCAD SHX Text
VISTO ES:

AutoCAD SHX Text
DESENHO:

AutoCAD SHX Text
VISTO:

AutoCAD SHX Text
AO_01.dwg

AutoCAD SHX Text
A0

AutoCAD SHX Text
SUBSECRETÁRIO ESTADUAL:

AutoCAD SHX Text
CREA-BR:

AutoCAD SHX Text
DATA

AutoCAD SHX Text
RESP.

AutoCAD SHX Text
DESCRIÇÃO

AutoCAD SHX Text
R E V I S Ã O

AutoCAD SHX Text
04

AutoCAD SHX Text
02

AutoCAD SHX Text
05

AutoCAD SHX Text
Nº.

AutoCAD SHX Text
01

AutoCAD SHX Text
03

AutoCAD SHX Text
20120093

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
ESTRUTURAL

AutoCAD SHX Text
MILÍMETRO

AutoCAD SHX Text
ESTRUTURA METÁLICA

AutoCAD SHX Text
ABRIL/2025

AutoCAD SHX Text
RUA JOÃO MARIANO Nº 27, CENTRO - IRUPI/ES

AutoCAD SHX Text
PROJEÇÃO VIGAS DE TRAVAMENTO

AutoCAD SHX Text
COBERTURA METÁLICA

AutoCAD SHX Text
VINICIUS JOSÉ SIMÕES

AutoCAD SHX Text
MARCELO AMORIM GONÇALVES

AutoCAD SHX Text
LAERTE JUNIOR BAPTISTA

AutoCAD SHX Text
GUSTAVO ALMEIDA DE OLIVEIRA CHAVES

AutoCAD SHX Text
ES-7616/D

AutoCAD SHX Text
11509-D


+ PORT 01
N

ESCALA: 1/25

PORT 13

ESCALA: 1/25

N
N

COBETURA DA QUADRA EXISTENTE

CUNEER SHED

2025-8C6RBG - E-DOCS - DOCUMENTO ORIGINAL  14/04/2025 22:45 PAGINA 3/6

226
1909
1909 : _ TABELA DE MATERIAIS
‘ = . QUANTIDADES COMPRIMENTO PESO
= ESTRUT | POS PERFIL | SECAO (mm) -
o = ESTR |POSICAO| TOTAL | UNIT(mm) [ TOTAL(m) |UNIT(Kg/m)| TOTAL (Kg)
o COTEMPLAR  FECHAMENTO' ALVENARIA > =
— ‘ B NALAR POSSBLAY OF APROVETANBIT) ) PASTEATE 6 \ ] = 1 [ W-200x15,0 1 1 1 21064 21,06 15,00 315,96
W200% 2. T = 2 [ W-200x15,0 1 1 1 1083 1,08 15,00 16,25
1 COTEMPLAR. FECHAMENTO EM AVENARIA COTEMPLAR FECHAMENTO £ ALVENARIA @ ‘ ‘ = o 3 | W-200x15,0 1 1 1 1731 1,73 15,00 25,97
HVLR FISSBUDATE E ROETAIENTO 00 ENSTNE \ AT POSSBUINCE OE MPROETAIZO) 1) EASTATE 8i e 4 | W-200x15,0 1 1 1 2442 244 15,00 36,63
3 ‘\@ \@ S 5 [ W-200x15,0 1 1 1 3101 3,10 15,00 46,52
~ NS \ & A CHAPA | 200x220x3/8" 1 4 4 44000 0,18 75,00 13,20
3 CHUMBAD QUIMICO @ =12mm 1 8 8
o (i) jz o\ (i) jz E[ 49275 1 SUBTOTAL 454,52
= 2z d
7= COTENPLAR FECHANENT EN AVENARI Rk L , 3870 988
MALEAR POSSBLDA OF APROTAIENTD 00 EXSTRNE s s ‘ ‘ : 1 I W-200x15,0 8 1 8 24877 199,02 15,00 2.985,24
N (<))
COTARLAR FECHMENTO BN AN g $ . g 2 | W-200x150 | 8 1 8 4443 35,54 1500 | 53316
MALEAR POSSBLDA OF APROFTAVENT 00 EXSTENE 3 ‘ ‘ ‘ o 3 [ W-200x15,0 8 1 8 1083 8,66 15,00 129,96
P 165 A V V ‘ Q 4 [ W-200x15,0 8 1 8 1737 13,90 15,00 208,44
\@ @/ q ® 5 [ W-200x15,0 8 1 8 2442 19,54 15,00 293,04
@5 ‘ = ‘ ‘ \ 8 6 [ W-200x15,0 8 1 8 3101 24,81 15,00 372,12
\ \ \ \ M & A CHAPA | 200x220x3/8" 8 5 40 44000 1,76 75,00 132,00
‘ ‘ ‘ €  |cHumead auimico @ =12mm 8 10 80
‘ ‘ ‘ ‘ ﬁ SUBTOTAL 4.653,96
>
- X1, )y )y . y
‘ ‘ ‘ 1 [ W-200x15,0 3 1 3 25083 75,25 15,00 1.128,74
‘ ‘ ‘ ‘ ~ 2 [ W-200x15,0 3 1 3 4443 13,33 15,00 199,94
LS ‘ \ ‘ p 3 [ W-200x15,0 3 1 3 1083 3,25 15,00 48,74
| | | | ! \@ S 4 [ W-200x15,0 3 1 3 1737 5,21 15,00 78,17
a
‘ ‘ L ® 5 [ W-200x15,0 3 1 3 2222 6,67 15,00 99,99
| 3489 4275 3870 o 6 | W-200x15,0 3 1 3 2685 8,06 15,00 120,83
E 7 [ W-200x15,0 3 1 3 3101 9,30 15,00 139,55
O A CHAPA | 200x220x3/8" 3 6 18 44000 0,79 75,00 59,40
CHUMBAD QUIMICO @ =12mm 3 12 36
SUBTOTAL 1.875,33
™\ PORT 02=PORT 03=PORT04= PORT 05 = PORT 06 = PORT 07=PORT08=PORT 09 (8X) - | waedse T3 - - T e 50 YOS
\—/ EscaLa: 1/25 ~~, PORT 14 (VISTA FRONTA REBATIDA) > | [ waeaso | 1 [ u [ 1 [ aws | am | 500 | ese
— U o 3 [ W-200x15,0 1 1 1 1083 1,08 15,00 16,25
ESCALA: 1/25 o 4 | W-200x15,0 1 1 1 1532 1,53 15,00 22,98
S 5 [ W-200x15,0 1 1 1 1939 1,94 15,00 29,09
( (U S < A CHAPA | 200x220x3/8" 1 4 4 44000 0,18 75,00 13,20
| porTICO 13, VUL -
- pPORIA— CHUMBAD QUIMICO| @ =12mm 1 8 8
COBETURA DA QUADRA FYSTENTE y3939 - | ? SUBTOTAL 367,85
| ERCAS: MANTER AUNHAMEM 0 — 1 | W-200x15,0 1 1 1 13939 13,94 15,00 209,09
_ TERKAS: = 2 [ W-200x15,0 1 1 1 4437 4,44 15,00 66,56
LIGAGAD COM PORTICO 13 o 3 3 | W-200x15,0 1 1 1 1023 1,02 15,00 15,35
== £ 4 [ W-200x15,0 1 1 1 1415 1,42 15,00 21,23
09 P a =5 g A CHAPA | 200x220x3/8" 1 3 3 44000 0,13 75,00 9,90
909 1908 | \ " == CHUMBAD QUIMICO @ =12mm 1 6 6
54877 1909 L ! - =k SUBTOTAL 322,11
: T ‘ COTENPLAR  FECHAMENTO ALVENARIA ==
‘ AL POSSBLLADE OF JROFTAIEIT) ) PASTATE = 1 [ W-150x13,0 1 2 2 5780 11,56 13,00 150,28
‘ N = 2 [ W-150x13,0 1 1 1 4590 4,59 13,00 59,67
- -150x13, , , ,
\ 3 [ W-150x13,0 1 1 1 4083 4,08 13,00 53,08
COTENPLAR FECHANENTO" N AVENARIA 4 I W-150x13,0 1 1 1 3586 3,59 13,00 46,62
MALEAR POSSBLIAE CE APROIETAVENT) 00 BYSTETE T 5 [ W-150x13,0 1 1 1 4415 4,42 13,00 57,40
- 6 [ W-150x13,0 1 1 1 6470 6,47 13,00 84,11
< 7 [ W-150x13,0 1 1 1 6647 6,65 13,00 86,41
S ™ ‘ » 4480 o 8 [ W-200x15,0 1 1 1 4302 4,30 15,00 64,53
N @5 i ‘ s 9 [ W-200x15,0 1 1 1 4590 4,59 15,00 68,85
. . - X 7 7 7 7
‘ s 10 [ W-200x15,0 1 1 1 2880 2,88 15,00 4320
M) - = a g 1 [ W-200x15,0 1 1 1 4083 4,08 15,00 61,25
3 2 e @5 g ‘ \ S 12 [ W-200x15,0 1 1 1 3397 3,40 15,00 50,96
(@] o - ) y , )
hant O
| A | - - 17 " [m v Twaoaso [0 [ 3 [0 [oome | s | o0 [ san
-200x 15, , , ,
14 [ W-200x15,0 1 1 1 5424 5,42 15,00 81,36
V \@ X\@ ‘\@ ®/ [ ﬁ 15 [ W-200x15,0 1 1 1 4415 4,42 15,00 66,23
\ < ‘ 16 [ W-200x15,0 1 1 1 4685 4,69 15,00 70,28
% ‘ 17 [ W-200x15,0 1 1 1 6470 6,47 15,00 97,05
1 = 18 [ W-200x15,0 1 1 1 6647 6,65 15,00 99,71
1| \ ‘ 19 [ W-200x15,0 1 1 1 2580 2,58 15,00 38,70
| " | | | | ‘ \® SUBTOTAL 1.333,45
o
3 ‘ ‘ ‘ ‘ | 3575 ‘ 4430 L 14 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 39175 39,18 6,74 264,04
\ 15 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 12673 12,67 6,74 85,42
@5 = ‘ ‘ ‘ ‘ 16 Uenr | 150x60x20x3,0 1 2 2 27295 54,59 6,74 367,94
‘ & 17 Uenr | 150x60x20x3,0 1 4 4 21940 87,76 6,74 591,50
" 18 Uenr | 150x60x20x3,0 1 3 3 8390 25,17 6,74 169,65
\ \ \ \ 19 Uenr | 150x60x20x3,0 1 2 2 16170 32,34 6,74 217,97
ﬁ‘ 20 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 41100 41,10 6,74 277,01
x ‘ ‘ ‘ ‘ 21 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 13809 13,81 6,74 93,07
enr XOUX 2UX S, ’ )y /)
22 U 150x60x20x3,0 1 1 1 57861 57,86 6,74 389,98
‘ ‘ ‘ ‘ 23 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 58283 58,28 6,74 392,83
— R b 24 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 58705 58,71 6,74 395,67
() 25 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 59128 59,13 6,74 398,52
1946 ‘ ‘ ‘ ‘ 7\ DETALHE 03: RUFOS E ACABAMENTOS 26 | Uenr | 150x60x20x3,0 | 1 1 1 59550 59,55 674 401,37
5490 6220 6710 6270 — U 27 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 59998 60,00 6,74 404,39
SEM ESCALA 28 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 54754 54,75 6,74 369,04
enr X X3, 3 3 ,
29 U 150x60x20x3,0 1 1 1 55175 55,18 6,74 371,88
30 B_redondq @=12,70mm 1 2 2 8315 16,63 0,99 16,46
OBS.: 31 B redondd @ =12,70mm 1 2 2 7550 15,10 0,99 14,95
1_RUFOS E ACABAMENTOS DE ESTREMIDADES: EM CHAPA ESPESSURA 0.65mm, PINTURA DE . 32 PB_redondq @ =12,70mm 1 2 2 7262 14,52 0,99 14,38
FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA. 2 33 PB_redondqd @ =12,70mm 1 2 2 7447 14,89 0,99 14,75
'_ -
2_TODOS OS ENCONTROS, EMENDAS E SOBREPOSIGOES DE RUFOS DEVEM SER SELADAS Z 34 B redondd @=1270mm 1 2 2 10358 20,72 0,99 20,51
COM MASTIQUE DE POLIURETANO, ASSIM COMO TODAS AS FIXAGOES. O 35 PB_redondqd @=12,70mm 1 2 2 8638 17,28 0,99 17,10
> 36  B_redondd @=12,70mm 1 2 2 7908 15,82 0,99 15,66
S 37 B.redondq @=12,70mm 1 2 2 7633 15,27 0,99 15,11
E 38 B_redondd @=12,70mm 1 2 2 7810 15,62 0,99 15,46
39 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 7756 15,51 0,99 15,36
CUMEEIRA SHED ACABAMENMTO DE BORDA LATERAL ACABAMENMTO DE TOPO 40 B_redonda ¢=12,70mm 1 2 2 8278 16,56 0,99 16,39
41 B_redondd @=12,70mm 1 2 2 7515 15,03 0,99 14,88
ghes s trus - 42 B_redondd @=12,70mm 1 2 2 7245 14,49 0,99 14,35
(ONDA SUPERIOR) — = 43 B redondd @ =12,70mm 1 2 2 6956 13,91 0,99 13,77
& g 44 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 7411 14,82 0,99 14,67
3 ° 45 B redondd @=12,70mm 1 2 2 88308 17,62 0,99 17,44
g 7 46 B redondd @=12,70mm 1 2 2 5327 10,65 0,99 10,55
g é 47 B_redondd @=12,70mm 1 2 2 4307 8,61 0,99 8,53
— 7 48 PB_redondd @=12,70mm 1 2 2 4657 9,31 0,99 9,22
49 B redondd @=12,70mm 1 2 2 6259 12,52 0,99 12,39
50 B_redondq @ =12,70mm 1 2 2 5643 11,29 0,99 11,17
51 B_redondq @ =12,70mm 1 2 2 7327 14,65 0,99 14,51
52 B redondq @ =12,70mm 1 2 2 4115 8,23 0,99 8,15
53 B_redondqd @ =16,00mm 1 1 1 21049 21,05 1,56 32,84
54 PB_redondqd @ =16,00mm 1 2 2 25078 50,16 1,56 78,24
m DETALHE 02 EXTREMIDADE VlGA PORT'CO 55 B redondd @ =16,00mm 1 1 1 14769 14,77 1,56 23,04
/ ESCALA: 1/5 SUBTOTAL 5.650,16
. -
~~ PORT 10= PORT 11 = PORT 12 (3X) . o
— -
ESCALA: 1/25 03
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N®. DESCRICAO RESP. DATA
CUMEEIRA SHED
1909 308 REVISZXO
- 1909 —
25082 1909 1 | NOTAS
o | GOVERNO DO ESTADO
—DIMENSOES: EM MILIMETRO. DO ESPIRITO SANTO
/~ DETALHE 01: ANCORAGEM PILARETES (PILAR/VIGA) SCLDRS CONPORNE RS RIS SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGA® - SEDU ::'.”IS“‘T";';LTEC | SETEC
— — As soldas dever@io obedecer ds normas AWS. Os eletrodos -
COTEMPLAR FECHAMENTO ALVENARIA U ESCALA: W/5 deverdo ter especificagdes E7O0XX. Os cordbes de solda deverdo
ANALZAR POSSIRLIDADE E APROVETAVENTO D0 EASTENTE ter espessura minima ou maior a espessura da chapa de menor
| 200 espessura a ser soldada na coexdo, salvo indicagdo em
& contrario (S\C). As pegas deverdo ser soldadas em toda a GERENC'A DE REDE FiS|CA ESCOLAR
£ 6 ; extensdo de contato, salvo indicagdo em contario. As soldas de SEDU
@ © < topo deverdo ter penetragdo total. Deverdo ser removidas toda TTLo: -
Z ——— as cascas geradas no processo de soldagem. N&o deverdo ’ RECONSTRUGAO DE COBERTURA
‘ ji“ 3 - de‘iédr térm'imo de corddes de solda, restos ou pontas agudas de EEEM BERNARDO HORTA
- P > = solda (respingos e restos de arme de solda).
ve! S o O — ENDEREGO:
(@) = -
O z _ . [ _
COTEMPLAR FECHAMENTO ALVENARIA @ ‘ . ‘ ‘ ‘ i g o O ACO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM ACO MICROLIGADO RUA JOAO MARIANO N°¢ 27, CENTRO IRUPI/ES
\ AWLTR PUSSBUDADE IF ROV 0 EASTE 3 m <~» s <~» Lﬂ} ASTM A=572 Cr50 e ou AS88 Crk e ou SAC 300 —— —
W [ X . ~ X Y = g FORMADO CONFORME NBR 8261 ESTRUTURA METALICA
4:) %:) ‘ %:) (:P = © W200x15,0 TIRANTES BARRA CRICULAR: ASTM A36 e ou SAE 1020
‘ Chapa & — ’ c SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTRUTURAL
e=10mm(g” f ~ -
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ —— - — & - _ CHUMBADORES: VINICIUS JOSE SIMOES
i Il c - GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
< ’ - ‘
S 5 QUIMICO DE AMPOLA ¢=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm, INDICADA MILIMETRO
‘ v ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O — < v TIPO RM12, BARRA ROSDA FISCHER. MARCELO AMORIM GONCALVES
3 45 110 45 oS — O DIAMETRO DO FURO NA CHAPA E CONCRETO: 14mm, COORDENADOR GERAL EPC: CREA: VISTO:
9T — o 11509-D
‘ ~ N ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ c i GUSTAVO ALMEIDA DE OLIVEIRA CHAVES
RN _ ” o » © —PINTURA: AUTOR PROJETO: CREA: VISTO:
@5 g M) ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ CHAPA A— e=5/8 ° o5 £S—7616/D 20120093
= © O 8 - PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2-METAL QUASE BRANCO. CAERTE JUNIOR BAPTISTA
\ A T 50208 PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um. TR e VST
506 PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOX| ESPES. P/ DEMAO
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ - o c O 40pm + UMA DEMAO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA
jﬁ o Lo 5 INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50um. S ESPONSAVEL TECNICO: T VS
< ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 19} E o © ESPESSURA FINAL: 210pm
- =
; S sogd T [ PR e e o fenen oo e
N | O O O . - — —_ - _
V“Q ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ i = 1 s N < IRUO1—-P04—EM—R0-01.dwg MOISES
\@ , g g — —COBERTURA: REFERENCIA: FOLHA:
O ) g
| 3490 L 6220 461 ‘ 4403 ‘ 2960 ‘ O .= % - TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR
. ; 2 a TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA COBERTURA METALICA
O 00 ESPESSURA  0,43mm, NOUCLEO EM  POLIURETANO  (INJECAO ~ CONTINUA)
x 0 Q5 ESPESSURA DE  30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR VISTA DOS PORTICOS
o O S BRANCA. 0 5
FORMATO: OBSERVAGOES: DATA: VISTO: REVISAO:
A0 ABRIL/2025
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TELHA METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR  METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR  GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR  TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR  TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR  CHAPA SUPERIOR CHAPA SUPERIOR  SUPERIOR SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA  LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA  ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA  E FACE INFERIOR CHAPA PLANA E FACE INFERIOR CHAPA PLANA  FACE INFERIOR CHAPA PLANA FACE INFERIOR CHAPA PLANA  INFERIOR CHAPA PLANA INFERIOR CHAPA PLANA  CHAPA PLANA CHAPA PLANA  PLANA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA)  0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA) 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA)  NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA) NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA)  EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA) EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA)  POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA) POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA)  (INJEÇÃO CONTÍNUA) (INJEÇÃO CONTÍNUA)  CONTÍNUA) CONTÍNUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR  NAS DUAS FACES NA COR NAS DUAS FACES NA COR  DUAS FACES NA COR DUAS FACES NA COR  FACES NA COR FACES NA COR  NA COR NA COR  COR COR BRANCA.

AutoCAD SHX Text
-SOLDAS:   CONFORME NORMAS AWS.

AutoCAD SHX Text
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N®. DESCRICAO RESP. DATA
REVISAO
GOVERNO DO ESTADO
DO ESPIRITO SANTO
CONSORCIS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO - SEDU

CONTROLTEC | SETEC

rm i T i
™ % ™M ™M ™ o ™ ™M - 4 B4 -
o M < 0 © ™~ o) o) o - o M
@) o O o o O o o - — — -
O ®) @) @) O @) @) O O S @) @)
= = = = = = = = = = — =
o o o o o o o o o i o 0%
\O \O O \O \O O O O O \8 O \O
&: y Q: Q: &: Q_ CL_ Q: fl: &: Q: &_
~ 7
PROJECAO DA ESTRUTURA: PORTICOS, TERCAS E CONTRAVENTAMENTOS
/\ . ,
TABELA DE MATERIAIS
. QUANTIDADES COMPRIMENTO PESO
7 ESTRUT POS PERFIL SEGAO (mm) -
~~ DETALHE 01: ANCORAGEM PILARETES (PILAR/VIGA) (™ DETALHE 02: EXTREMIDADE VIGA PORTICO o osge] o [enrtom [romsim frivam] o
— . 1 | W-200x15,0 1 1 1 21064 21,06 15,00 315,96
U ESCALA: 1 /5 v ESCALA: T /5 2 | W-200x15,0 1 1 1 1083 1,08 15,00 16,25
- 3 | W-200x15,0 1 1 1 1731 1,73 15,00 25,97
e 4 | W-200x15,0 1 1 1 2442 2,44 15,00 36,63
2 O O 5 5 | W-200x15,0 1 1 1 3101 3,10 15,00 46,52
& A CHAPA 200x220x3/8" 1 4 4 44000 0,18 75,00 13,20
ICHUMBAD QUIMICO @ =12mm 1 8 8
SUBTOTAL 454,52
% 1 | W-200x15,0 8 1 8 24877 199,02 15,00 2.985,24
O g 2 | W-200x15,0 3 1 8 4443 35,54 15,00 533,16
o : g 3 | W-200x15,0 8 1 8 1083 8,66 15,00 129,96
. & 4 | W-200x15,0 8 1 8 1737 13,90 15,00 208,44
O Q ® 5 | W-200x15,0 8 1 8 2442 19,54 15,00 293,04
o <~> > <~> ‘ @} S 6 | W-200x15,0 8 1 8 3101 24,81 15,00 372,12
o 8 g A CHAPA | 200x220x3/8" 8 5 40 44000 1,76 75,00 132,00
o - o ICHUMBAD QUIMICO @ =12mm 8 10 80
Chapa = O W200x15,0 = SUBTOTAL 4.653,96 N OTAS
e=10mm(Z") — & . 508 1 i W-200x15,0 3 1 3 25083 75,25 1500 | 112874
d N - E ~ 2 | W-200x15,0 3 1 3 4443 13,33 15,00 199,94
I — T E E E 3 | W-200x15,0 3 1 3 1083 3,25 15,00 48,74
S 4 I W-200x15,0 3 1 3 1737 5,21 15,00 78,17 a . {
= C% <+ %'J 5 | W-200x15,0 3 1 3 2222 6,67 15,00 99,99 —DIMENSOES: EM MILIMETRO.
O — o = 6 | W-200x15,0 3 1 3 2685 8,06 15,00 120,83
45 1710 45 o — © E 7 | W-200x15,0 3 1 3 3101 9,30 15,00 139,55
o E Q. E A CHAPA 200x220x3/8" 3 6 18 44000 0,79 75,00 59,40 - S O L DAS C O N FO R M E N O R MAS AW S .
ICHUMBAD QUIMICO @ =12mm 3 12 36
E E A SUBTOTAL 1.875,33 ~ ~
CHAPA "A7— 6:3/8” o %”8 : — As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
@ 1 | W-200x15,0 1 1 1 14646 14,65 15,00 219,69 ~ L ~ ~ ~
9 25 . T T T I e B B B e T = deverdo ter especificagdes E/0XX. Os cordbes de solda deverdo
O & C o [ 2 || waooaso | 1 | 1 | 1 1083 1,08 150 | 1625 ter espessura minima ou maior d espessura da chapa de menor
(@) © O - 4 | W-200x15,0 1 1 1 1532 1,53 15,00 22,98 ~ . . ~
S g c& o g [ | waoeaso |1 | 1 [ 1 | o 194 | 100 | 2,0 espessura a ser soldada na coexdo, salvo indicagdo em
=} = O 8 & A CHAPA | 200x220x3/8" 1 4 4 44000 0,18 75,00 13,20 _ . ~
0 c 2o cruvBAD QUIMICO] _ p-12mm | 1 | 8 | 8 contrario (SIC). As pecas deverdo ser soldadas em toda a
= = O SUBTOTAL 367,85 ~ : - ~ P
B >° _ g9 extensdo de contato, salvo indicagdo em contario. As soldas de
O 1 | W-200x15,0 1 1 1 13939 13,94 15,00 209,09 ~ ~ ~ :
1 g B _07©o . T T e T o 0| 208 topo deverdo ter penetracdo total. Deverdo ser remngdes toga
ni uEh O C O 3 3 l W-2000150 | 1 1 1 1023 102 15,00 15,35 as cascas geradas no processo de soldagem. Ndo deverdo
- © E 4 | W-200x15,0 1 1 1 1415 1,42 15,00 21,23 . _ . ~
ol 5 S [A |caea| s0m20@/8 | 1 | 3 | 3 | a0 | 013 75,00 9% deixar término de cordoes de solda, restos ou pontas agudas de
O . = cC CHUMBAD QUIMICO @ =12mm 1 6 6 .
E 5 X SUBTOTAL = solda (respingos e restos de arme de solda).
O
Q E 8 — 1 | W-150x13,0 1 2 2 5780 11,56 13,00 150,28
& 8 o E 2 | W-150x13,0 1 1 1 4590 4,59 13,00 59,67
- 3 | WIs0:3,0 | 1 1 1 2083 4,08 13,00 53,08 —ACO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM ACO MICROLIGADO
4 | W-150x13,0 1 1 1 3586 3,59 13,00 46,62
5 ! W1s0130 | 1 1 1 2415 2,22 13,00 57,40 ASTM A=5/72 Gro50 e ou AS88 GrK e ou SAC 300
6 | W-150x13,0 1 1 1 6470 6,47 13,00 84,11
7 | W-150x13,0 1 1 1 6647 6,65 13,00 86,41
o 8 | W-200x15,0 1 1 1 302 4,30 15,00 64,53 FORMADO CONFORME NBR 8261
E 9 | W-200x15,0 1 1 1 4590 4,59 15,00 68,85
g 10 | W-200x15,0 1 1 1 2880 2,88 15,00 43,20
§ 11 | W-200x15,0 1 1 1 4083 4,08 15,00 61,25 TIRANTES BARRA CRICULAR: ASTM A36 e ou SAE 1020
I 12 | W-200x15,0 1 1 1 3397 3,40 15,00 50,96
= 13 | W-200x15,0 1 1 1 3586 3,59 15,00 53,79
14 | W-200x15,0 1 1 1 5424 5,42 15,00 81,36
15 | W-200x15,0 1 1 1 4415 4,42 15,00 66,23
16 | W-200x15,0 1 1 1 4685 4,69 15,00 70,28 _ C H U M BA D O R ES .
17 | W-200x15,0 1 1 1 6470 6,47 15,00 97,05 :
18 | W-200x15,0 1 1 1 6647 6,65 15,00 99,71
19 | W-200x15,0 1 1 1 2580 2,58 15,00 38,70 .
SUBTOTAL 1.333,45 QUIMICO DE AMPOLA ¢=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm,
14 Uenr 150x60x20x 3,0 1 1 1 39175 39,18 6,74 264,04 —H p O R M /‘ 2 , BAR RA R O S DA F‘ S C H E R .
15 Uenr 150x60x20x 3,0 1 1 1 12673 12,67 6,74 85,42 N .
16 Uenr 150x60x20x 3,0 1 2 2 27295 54,59 6,74 367,94 D ‘A M ET R O D O F U R O N A C HA PA E C O N C R ETO . /‘ 4 rmrm 9
17 Uenr 150x60x20x 3,0 1 4 4 21940 87,76 6,74 591,50
18 Uenr 150x60x20x3,0 1 3 3 8390 25,17 6,74 169,65
19 Uenr 150x60x20x 3,0 1 2 2 16170 32,34 6,74 217,97
20 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 41100 41,10 6,74 277,01 —PINTURA:
21 Uenr 150x60x20x 3,0 1 1 1 13809 13,81 6,74 93,07
22 Uenr 150x60x20x 3,0 1 1 1 57861 57,86 6,74 389,98
YR RV ey n . e o e PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 W/Z*METAL QUASE BRANCO.
25 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 59128 59,13 6,74 398,52 . A A A
e T o Tiowanse |1 n n T 5T o PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE FiR\ME EPOXI ESPE%. P/ DEMAO 80pm. i
27 Uenr 150x60x20x 3,0 1 1 1 59998 60,00 6,74 404,39 .
T T : : e o e PINTURA DE ACABANMENTQ DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO
2 | Uenr | 15G0x20x30 | 1 L L 5175 | 9518 6,74 371,88 40um + UMA DEMAO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—-990, MARCA
30 B_redondq @ =12,70mm 1 2 2 8315 16,63 0,99 16,46
31 redondd g=12.70mm 1 2 2 7550 15,10 0,99 14,95 INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50um.
. 32 B_redondg =12,70mm 1 2 2 7262 14,52 0,99 14,38
E 33 B_redondd @=1270mm 1 2 2 7447 14,89 0,99 14,75 FESPESSURA FINAL: 210 wrm
E 34 [B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 10358 20,72 0,99 20,51
o) 35 B redondd @ =12,70mm 1 2 2 8638 17,28 0,99 17,10
~ 36 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 7908 15,82 0,99 15,66 . A A
2 o bedont] poirromm T 1 . : e o oo ot 0OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE  FABRICA, DEVENDO SER
5 38 B_redondqd @ =12,70mm 1 2 2 7810 15,62 0,99 15,46 )
z R e 2 2 o e o e EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.
40 B redondd @ =12,70mm 1 2 2 8278 16,56 0,99 16,39
41 B _redondd @=12,70mm 1 2 2 7515 15,03 0,99 14,88
42 B redondd @=12,70mm 1 2 2 7245 14,49 0,99 14,35
43 B redondd @ =12,70mm 1 2 2 6956 13,91 0,99 13,77 —COBERTURA:
44 B_redondq @ =12,70mm 1 2 2 7411 14,82 0,99 14,67
45 B _redondd @=12,70mm 1 2 2 8808 17,62 0,99 17,44 _ _
46 P redondd @=1270mm | 1 2 2 5327 10,65 0,99 10,55 TELHA  METALICA  GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  SUPERIOR
47 B redondd @=12,70 1 2 2 4307 8,61 0,99 8,53
5 b vedond] p-trromm T3 > 2 2657 531 099 022 TRAPEZOIDAL  LR40  ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA
49 B_redond @ =12,70 1 2 2 6259 12,52 0,99 12,39 - X i
50 b redond] p-t270mm | I > 2 e 1125 099 FPRT) ESPESSURA 0,45mm, NUCLEO EM POLIURETANO (\NJEQAO CONT\NUA)
e e T T T e T am T om | an FSPESSURA DE  30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR
53 B _redondd @ =16,00mm 1 1 1 21049 21,05 1,56 32,84 B R A N C A
54 B redondq @ =16,00mm 1 2 2 25078 50,16 1,56 78,24 :
55 B_redondd @ =16,00mm 1 1 1 14769 14,77 1,56 23,04
SUBTOTAL 5.650,16

*
SEDU GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR
TITULO: ~
RECONSTRUCAO DE COBERTURA
EEEM BERNARDO HORTA
ENDEREGO:
RUA JOAO MARIANO N® 27, CENTRO — \RUP\/ES
PRANCHA: PROJETO:
ESTRUTURA METALICA
SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTRUTURAL
VINICIUS JOSE SIMOES
GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
MARCELO AMORIM GONCALVES INDICADA MILIMETRO
COORDENADOR GERAL: CREA—BR: VISTO:
GUSTAVO ALMEIDA DE OLIVEIRA CHAVES 1150970
AUTOR PROJETO: CREA—RJ: VISTO ES:
LAERTE JUNIOR BAPTISTA FS—-7616/D 20120093
CO—AUTOR PROJETO: CAU—ES: VISTO:
RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
IRUO1 —P04—~EM—R0—01.dwg oece
REFERENCIA: FOLHA:
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PROJECAO DO TELHADO

0

ESCALA: 1/75

TABELA DE MATERIAIS
] QUANTIDADES COMPRIMENTO PESO
ESTRUT | POS | PERFIL | SECAO (mm) »
ESTR |POSI(_;AO| TOTAL | UNIT(mm) | TOTAL{m) |UNIT (Kg/m) | TOTAL(Kg)
1 | W-200x15,0 1 1 1 21064 21,06 15,00 315,96
2 | W-200x15,0 1 1 1 1083 1,08 15,00 16,25
- 3 | W-200x15,0 1 1 1 1731 173 15,00 25,97
° 4 I W-200x15,0 1 1 1 2442 2,44 15,00 36,63
5 5 | W-200x15,0 1 1 1 3101 3,10 15,00 46,52
. & A CHAPA | 200x220x3/8" 1 4 4 44000 0,18 75,00 13,20
/\ . X { cHumead auimico] @ =12mm 1 8 8
N\ DETALHE o — FIXACAO TIPICA DAS TELHAS
U - U 1 | W-200x15,0 8 1 8 24877 199,02 15,00 2.985,24
S E M ES CALA ES CA LA S/ ESCQ ‘ d 3 2 | W-200x15,0 8 1 8 4443 35,54 15,00 533,16
£ 3 | W-200x15,0 8 1 8 1083 8,66 15,00 129,96
Q 4 I W-200x15,0 8 1 8 1737 13,90 15,00 208,44
® 5 | W-200x15,0 8 1 8 2042 19,54 15,00 293,04
ARRUELA DE § 6 I W-200x15,0 8 1 8 3101 24,81 15,00 372,12
0OBS.: TELHA NEOPRENE & A CHAPA 200)(_220)(3/8 3 5 40 44000 1,76 75,00 132,00
1_RUFOS E ACABAMENTOS DE ESTREMIDADES: EM CHAPA ESPESSURA 0.65mm, PINTURA DE S [CHUMBADQUIMICO] @ =12mm 5 10 2
FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA. ' ’ (VER_NOTA 2/h) S S
/ TELHA NOTA 2h 1 | W-200x15,0 3 1 3 25083 75,25 15,00 1.128,74
2 | W-200x15,0 3 1 3 4443 13,33 15,00 199,94
2_TODOS OS ENCONTROS, EMENDAS E SOBREPOSlQOES DE RUFOS DEVEM SER SELADAS - 3 3 | W-200x15,0 3 1 3 1083 3.5 15,00 48,74
COM MASTIQUE DE POLIURETANO, ASSIM COMO TODAS AS FlXAQOES. § 4 ' W-200x15,0 3 1 3 1737 5,21 15,00 78,17
® 5 | W-200x15,0 3 1 3 22 6,67 15,00 99,99
_F\—F\_I 2 6 | W-200x15,0 3 1 3 2685 8,06 15,00 120,83
~ ; e 7 | W-200x15,0 3 1 3 3101 9,30 15,00 139,55
] o A CHAPA | 200x220x3/8" 3 6 18 44000 0,79 75,00 59,40
PARAFUSO crumBAD QUIMICO | @ = 12mm 3 2 36
AUTO—PERFURANTE PRI R
”
CUMEEIRA SHED ACABAMENMTO DE BORDA LATERAL ACABAMENMTO DE TOPO 212—14x4 : T o B e R o By B ==
o 3 | W-200x15,0 1 1 1 1083 1,08 15,00 16,25
s 4 | W-200x15,0 1 1 1 1532 1,53 15,00 22,98
(ONDA SUPERIOR) 49 TERCA . i / d : d
- < ¢ chumBAD QUIMICO | @ = 12mm 1 8 8
5 z SUBTOTAL 367,85
(@] - <
2 < 3 1 | W-200x15,0 1 1 1 13939 13,94 15,00 209,09
< s 2 | W-200x15,0 1 1 1 4437 4,44 15,00 66,56
& 2 3 3 | W-200x15,0 1 1 1 1023 1,02 15,00 15,35
FIXACOES NA ALVENARIA a & = 4 | W-200x15,0 1 1 1 1415 1,42 15,00 21,23
2 i & e A CHAPA | 200x220x3/8" 1 3 3 44000 0,13 75,00 9,90
N cHumBaD auiMIcO | @ = 12mm 1 6 6
120 47 SUBTOTAL 322,11
1 | W-150x13,0 1 2 2 5780 11,56 13,00 150,28
2 | W-150x13,0 1 1 1 4590 4,59 13,00 59,67
3 I W-150x13,0 1 1 1 4083 4,08 13,00 53,08
4 | W-150x13,0 1 1 1 3586 3,59 13,00 46,62
5 | W-150x13,0 1 1 1 4415 4,42 13,00 57,40
6 I W-150x13,0 1 1 1 6470 6,47 13,00 84,11
7 | W-150x13,0 1 1 1 6647 6,65 13,00 86,41
o 8 I W-200x15,0 1 1 1 4302 4,30 15,00 64,53
5 9 | W-200x15,0 1 1 1 4590 4,59 15,00 68,85
g 10 I W-200x15,0 1 1 1 2880 2,88 15,00 43,20
s 1 | W-200x15,0 1 1 1 4083 4,08 15,00 61,25
z 2 | W-200x15,0 1 1 1 3397 3,40 15,00 50,96
= 13 I W-200x15,0 1 1 1 3586 3,59 15,00 53,79
14 | W-200x15,0 1 1 1 5424 5,42 15,00 81,36
15 I W-200x15,0 1 1 1 4415 4,82 15,00 66,23
16 | W-200x15,0 1 1 1 4685 4,69 15,00 70,28
DET 04: FRONTAL ACABAMENTO TELHA e et
] 18 | W-200x15,0 1 1 1 6647 6,65 15,00 99,71
19 | W-200x15,0 1 1 1 2580 2,58 15,00 38,70
k-/ S E M E S C A LA SUBTOTAL 1.333,45
14 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 39175 39,18 6,74 264,04
15 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 12673 12,67 6,74 85,42
16 Uenr 150x60x20x3,0 1 2 2 27295 54,59 6,74 367,94
17 Uenr | 150x60x20x3,0 1 4 4 21940 87,76 6,74 591,50
18 Uenr | 150x60x20x3,0 1 3 3 8390 25,17 6,74 169,65
5 Q 19 Uenr 150x60x20x3,0 1 2 2 16170 32,34 6,74 217,97
20 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 41100 41,10 6,74 277,01
21 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 13809 13,81 6,74 93,07
2 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 57861 57,86 6,74 389,98
23 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 58283 58,28 6,74 392,83
24 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 58705 58,71 6,74 395,67
25 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 59128 59,13 6,74 398,52
26 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 59550 59,55 6,74 401,37
o 27 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 59998 60,00 6,74 404,39
28 Uenr 150x60x20x3,0 1 1 1 54754 54,75 6,74 369,04
29 Uenr | 150x60x20x3,0 1 1 1 55175 55,18 6,74 371,88
F R O N TA L D E A C A B A M E N T O 30 B_redondd @=12,70mm 1 2 2 8315 16,63 0,99 16,46
31 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 7550 15,10 0,99 14,95
. 32 B redondd @=12,70mm 1 2 2 7262 14,52 0,99 14,38
TE L HA/ FO R R O O N DA ‘ N F E R ‘ O R E 33 B_redondg @ =12,70mm 1 2 2 7447 14,89 0,99 14,75
E 34 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 10358 20,72 0,99 20,51
S 35 B redondd @=1270mm 1 2 2 8638 17,28 0,99 17,10
> 36 B_redondd @=12,70mm 1 2 2 7908 15,82 0,99 15,66
g 37 B redondd @=12,70mm 1 2 2 7633 15,27 0,99 15,11
i 38 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 7810 15,62 0,99 15,46
39 B redondd @=12,70mm 1 2 2 7756 15,51 0,99 15,36
40 B redondd @ =12,70mm 1 2 2 8278 16,56 0,99 16,39
41 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 7515 15,03 0,99 14,88
42 B redondd @=1270mm 1 2 2 7245 14,49 0,99 14,35
43 B_redondd @=12,70mm 1 2 2 6956 13,91 0,99 13,77
44 B redondd @=12,70mm 1 2 2 7411 14,82 0,99 14,67
45 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 8808 17,62 0,99 17,44
46 B_redondd ©=12,70mm 1 2 2 5327 10,65 0,99 10,55
47 B redondd @ =12,70mm 1 2 2 4307 8,61 0,99 8,53
48 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 4657 9,31 0,99 9,22
49 B redondd @=12,70mm 1 2 2 6259 12,52 0,99 12,39
50 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 5643 11,29 0,99 11,17
51 B redondd @=12,70mm 1 2 2 7327 14,65 0,99 14,51
52 B_redondd @ =12,70mm 1 2 2 4115 8,23 0,99 8,15
53 B redondd @ =16,00mm 1 1 1 21049 21,05 1,56 32,84
54 B redondd @ =16,00mm 1 2 2 25078 50,16 1,56 78,24
55 B_redondd @ =16,00mm 1 1 1 14769 14,77 1,56 5,04
SUBTOTAL 5.650,16

NOTAS

—DIMENSOES: EM MILIMETRO.

—SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.

— As soldas deverdo obedecer ds normas AWS.

Os eletrodos

deverdo ter especificagcoes E/OXX. Os corddoes de solda deverdo
ter espessura minima ou maior a espessura da chapa de menor

espessura a ser soldada na coexdo, salvo i

contrario (SIC).  As pecas deverdo ser soldadas
extensdo de contato, salvo indicacdo em contario.

ndicagdo em
em toda @
As soldas de

topo deverdo ter penetragdo total. Deverdo ser removidas toda

as cascas geradas no processo de soldagem.

Ndo deverdo

deixar término de cordbes de solda, restos ou pontas agudas de

solda (respingos e restos de arme de solda).

—ACO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM ACO MICROLIGADO
ASTM A=572 Grd0 e ou AS88 GrK e ou SAC 300

FORMADO CONFORME NBR 82061

TIRANTES BARRA CRICULAR: ASTM A36 e ou SAE 1020

—CHUMBADORES:
QUIMICO DE AMPOLA ¢=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM

TIPO RM12, BARRA ROSDA FISCHER.
DIAMETRO DO FURO NA CHAPA E CONCRETO: 14mm,

—PINTURA:

1170mm,

PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.
PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOX| ESPES. P/ DEMAO 80pm.
PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO
40um + UMA DEMAO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA

INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50pm.
FSPESSURA FINAL: 210pm

OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA,
EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.

—COBERTURA:

DEVENDO SER

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR
TRAPEZOIDAL  LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA

FSPESSURA  0,45mm, NUCLEO EM POLIURETANO (INJECAO ~ CONTINUA)

ESPESSURA DE  30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS
BRANCA.

FACES NA COR
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